>> POLYACETAL [POM]

ACETRON® LSG P e e

Acetron® LSG (POM-C) Halbzeuge werden aus ausgewahlten Chargen des Polyacetal-Copolymers hergestellt. Dieser technische Kunststoff verbindet eine gute
mechanische Festigkeit, Steifigkeit, Schlagzéhigkeit, chemische Besténdigkeit, Dimensionsstabilitdt sowie gute Reibungs- und Verschleisseigenschaften mit einer
ausgezeichneten Zerspanbarkeit. Die Zusammensetzung der zur Herstellung von Acetron LSG-Halbzeuge verwendeten Kunstharze entspricht jeweils den
Vorschriften und Bestimmungen, die in den Mitgliedsstaaten der Européischen Union (EU-Richtlinie 2002/72/EG in der jeweils gultigen Fassung) und in den USA
(FDA) fur Kunststoffe und Erzeugnisse gelten, die zum Kontakt mit Lebensmitteln vorgesehen sind. Acetron LSG-Halbzeuge sind ebenfalls erfolgreich typgeprift und
entsprechen den Anforderungen der Norm 1SO 10993-1 in Bezug auf Biokompatibilitatstests von Materialien; eine vollstandige Rickverfolgbarkeit vom Rohkunststoff
bis zum Halbzeug wird gewahrleistet. Aufgrund dieser Eigenschaften sind Halbzeuge aus Acetron LSG fir Anwendungen in den Bereichen der Medizin,
Pharmazeutik und Biotechnologie sehr gut geeignet.

Physikalische Eigenschaften (Richtwerte

TECHNISCHES DATENBLATT

Legende:
PROPERTIES Test methods Units VALUES ‘ g
Farbe (1) Nach Verfahren 1 der ISO 62 und’du hgefiihrt an Scheiben O
natur, schwarz, 50 x 3 mm. £
blau, griin, gelb, (2)  Fur diese Eigenschaft sind nur Weﬁe funamorphe und nicht fir
braun, rot teilkristalline Materialien aufgefiihrt. =7 Wi
' (3)  Giltig bei nur elnlgemStquen Temperaturbeansprucpyn(g,,fur
Dichte 1SO 1183-1 glcm? 141 Anwendungen wobei keme\oder nur geringe rg/e,eﬁan Sche—, \
. Belastungen auftreten C ),.
Wasseraufnahme: . o (4) Temperaturbel%stbaﬂeen—-ubej:_mmdestens 20/509? Stunﬁen
- nach 24/96 h Lagerung im Wasser von 23 °C (1) 1SO 62 mg 17133 Nach dieser Ze|tspanne ist die Zugfest|gk 4 dmessen b
1S0 62 % 0,18/0,36 23 °C - auf zirka 50% des Ausgangswt:rr‘t?é abgefa llen._
- bei Séttigung im Normalklima 23 °C /50 % RF - % 0,20 D|e hier aufgefiihrte obere Gebrauchs| e%:::rgr nze st also
- bei Sattigung im Wasser von 23 °C - % 0,80 bammfdm auftretenden thermnfc iven Abbau, der
Glasibergangstemperalur (DSC, 20 *Cimin) - 2) IS0 1M357-12  °C - O le: g Z‘IQ i‘Da ‘s}n P dZ're;e”I
Schmelztemperatur (DSC, 10 °C/min) 1SO 11357-1/-2 °C 168 1. Warmeelr:b»(kung fquﬂfe\tg{hdgn/ mechanischen
Warmeleitfahigkeit bei 23 °C - WI(K.m) 031 [ Beanspruchungen. / e N
Thermischer Léngenausdehnungskoeffizient: [ 3) L_Mit Riicksicht ag}’den ‘Rug(ganlg der Schlagzahigkeit mit
- mittlerer Wert zwischen 23 und 60 °C - mi(m.K) 110x 10 t gﬁ?ﬁminf:ef alﬁmpefﬁun ] va)'rd " die o uc?terﬁ
Warmeformbesténdigketstemperatur: S Stof&beaﬁspruchungen‘b{sﬂmmt Der hier aufgefiihrte Wert ist
- Methode A: 1,8 MPa 1SO 75-1/-2 °C_ 100 auf unginstigen StoRbeanspruchungsbedingungen basiert und
Obere Gebrauchstemperaturgrenze in Luft: _— '\] ) sgw‘fol rchmcht“als die absolute praktische Grenze betrachtet
- kurzzeitig (3) - N M0 (\dsl%
- dauernd: wahrend mindestens 20.000 h (4) B "TOQ\) A 6)% Zu t, dass aus diesen abgeschatzten den
Werks blattem der Rohstofflieferanten sowie anderen
Untere Gebrauchstemperatur (5) . ; = 50 Eubhkaﬁénen entnommenen Werten, auf keinen Fall auf das
Brennverhalten (6): W f" randverhalten des Materials in einem wirklichen Brandfall
- "Sauerstoff-Index" 1SO 4589-1/-2 b o~ 15 // 4 geschlossen werden darf. Fir die ACETRON LSG Halbzeuge
- nach UL 94 (Dicke 1,5/3 mm - b " HB/HB (I <-._ liegtkeine ‘UL File Number vor.

(9)  Prifgeschwindigkeit: 50 mm/min [gewahit nach ISO 10350-1 in

Mechanische Eigenschaften bei 23 °C (7) )" Die fiir die mechanischen Eigenschaften aufgefiihrten Daten
Zugversuch (8): - 7 —b sind groRtenteils mittlere Werte von Versuchen durchgefiihrt an
9 ’ N ¥ oG I aus Rundstdben @ 40 - 60 mm bearbeiteten trockenen
- Streckspannung (9) <i80527-1/2. MPa //}, o Probekorpern. Mit Ausnahme der Harteprifung wurden die
- Zugfestigkeit (9) 150 527 1/-2 \f | MPa # .- \'\\"ﬁ';jV Probekorper aus der Mitte zwischen Kern und
- Streckdehnung (9) 1SO 527- 172 ,/ % ﬁf__‘_ o AuRendurchmesser genommen, mit ihrer Lange in
- Bruchdehnung (9) . IsO527-1)- 2 o s Stabléngsrichtung (parallel zur Extrusionsrichtung).
- Zug-Elastizitatsmodul (10) S us0sarA2 A MPa (8)  Probekdrper: Typ 1B
%

Druckversuch (11): \ \ 1 / o ‘__‘ = Abhangigkeit der Versagensart des Materials (zah oder
- Druckspannung bei 1/2 / 5% nomineller Stauchung NO‘) /50%04 Yl B -‘> 22/40/72 sprode)].
Charpy Schlagzahigkeit (12) 2Ny IS0 179-1/feU U._ ‘k)/m" 150 (10)  Priifgeschwindigkeit: 1 mm/min.
Charpy Kerbschlagzahigkeit TN 1SO 179-1/1eA - kd/m? 9 (1) Probekdrper: Zylinder [ 8 x 16 mm
Kugeldruckharte (13) y e 1SO 2039-1—— Njmm? 15 (12) Benutztes Pendelschlagwerk: 25J. i ) )
Rockwellharte (13 | 15020392 n M 80 (13) agmess_en an 10 mm dicken Probekdrpern (Scheiben), in der
itte zwischen Kern und AuBendurchmesser.
Elektrische Elgenschaften bei 23 °C Elektrodenanordnung: zwei koaxiale Zylinder @ 25/ @ 75 mm ;
Durchschlagfestigkeit (14) i\ "IEC 602431 kVimm 20 in Transformatorendl nach IEC 60296 ; gemessen an 1 mm
Spezifischer Durchgangswiderstand I IEC 60093 Ohm.cm >10 ™ dicken Probekdrpern.
Spezifischer Oberflachenwiderstand | | ANSVESDSTM 11.11 Ohm/sq. >10 " Es ist wichtig zu wissen, dass die Durchschlagfestigkeit von
Diclkirztiszahl s : - bl 100 Hz { IEC 60250 - 38 ACETRON |.8G schwarz belrchtich niedrger legen karn als
4 ~bei 1 MHz | IEC60250 ) 38 er in der Tabelle fir naturfarbiges Material aufgefiihrte Wert.
Dielekfrischer e L R / / /|EC 80250 - 0,003 " Diese Tabelle soll eine wertvolle Hilfe bei der Werkstoffauswahl
- bei 1 MHz i - |EC 60250 - 0,008 sein. Die hier aufgefiihrten Daten liegen im normalen Bereich
Vergleichszahl der Kriechwegbildung (CTI) |/ IEC60112 - 600 der Produkteigenschaften. Sie stellen jedoch ~keine
Note: 1 g/cm® = 1000 kg/m® : 4 MPa 1 Nimm2; 1 KV/mm =/‘1r'M\f/m. - zugesicherten Eigenschaftswerte dar und sollen nicht zu
Ve Spezifikationszwecken oder als alleinige Grundlage fiir
Zertifizierungen auf Blokompatlbllltat Typpriifung Konstruktionen herangezogen werden.
USP Class VI (auf der naturfarbenen POM-Copolymer n der Herstellung von ACETRON LSG); ISO 10993-5
(Zytotoxizitatstest am Halbzeug) oy
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Quadrant Life Science Grades Materialien durfen nic  ht fir Anwendungen verwendet werden, in die medizin ische Geréte involviert sind, die dazu
bestimmt sind als Implantate tUber einen Zeitraum vo ~ n mehr als 24 Stunden (30 Tage*) standig im menschl  ichen Kdrper zu bleiben, oder die fir den
Dauerkontakt mit innerem menschlichen Gewebe oder m it Korperflussigkeiten tGber einen Zeitraum von mehr als 24 Stunden (30 Tage*) bestimmt sind.
Sie sollten auch nicht verwendet werden fiir die Her  stellung von kritischen Komponenten medizinischer G erate, die fur die Aufrechterhaltung
menschlichen Lebens essentiell sind. *: ‘30 Tage’ g ilt nur fir KETRON® PEEK-CLASSIX™ LSG weil3.

ACETRON® und KETRON® sind registriertes Warenzeiche n der Quadrant Gruppe / PEEK-CLASSIX ™ ist ein registriertes Warenzeichen von Invibio Ltd

Alle von Quadrant Engineering Plastic Products oder im Namen von Quadrant Engineering Plastic Products gegebenen Daten, Empfehlungen und Informationen basieren auf Untersuchungen
und sind als zuverlassig zu betrachten. Fir Anwendung, Verwendung, Verarbeitung oder sonstigen Gebrauch dieser Informationen oder Produkte sowie fiir die sich daraus ergebenden Folgen
tbernimmt Quadrant Engineering Plastic Products keinerlei Haftung. Der Kaufer ist verpflichtet die Qualitat sowie andere Eigenschaften der Produkte zu kontrollieren, und er tibernimmt die volle
Verantwortung fiir Anwendung, Verwendung und Verarbeitung der Produkte und Gebrauch der Informationen sowie fiir alle Folgen daraus. Quadrant Engineering Plastic Products tibernimmt
keine Haftung fur irgendwelche Verletzungen von im Besitz oder unter Verwaltung Dritter befindlichen Patent-, Urheber- oder sonstigen Rechten durch Anwendung, Verwendung und
Verarbeitung der Produkte und Gebrauch der Informationen durch den Kéufer.

Quadrant Engineering Plastic Products global leader in engineering plastics for machining
www.quadrantplastics.com
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