>> POLYETHERETHERKETON [PEEK + CF + PTFE + Graphit]

® QUADRANT
K ET RO N P E E K- H PV ENGINEERING PLASTIC FRODUCTS

Der Zusatz von Kohlenstoff-Fasern, PTFE und Graphit ergeben einen KETRON PEEK “Gleitlagertyp”. Seine
ausgezeichneten tribologischen Eigenschaften (niedrige Reibungszahl, hohe Verschleil3festigkeit und hoher PV-
Grenzwert) machen diesen Typ zum idealen Werkstoff fir verschleif3- und reibungsbeanspruchte Teile.

Physikalische Eigenschaften (Richtwerte ®
EIGENSCHAFTEN Priifmethoden Einheiten WERTE Legende:

TECHNISCHES DATENBLATT ‘

Farbe - - schwarz (1) Nach Verfahren 1 der ISO 62.und durchgefiinrt an Scheiben & 50 x 3
mm.
Dichte 1SO 1183-1 g/cm® 1,45 (2)  Fir diese "Eig'ens_chaft sind nur Werte fir- amorphe und nicht fiir
Wasseraufnahme: teilkristalline Materialien aufgefihirt.o . =
- nach 24/96 h Lagerung im Wasser von 23 °C (1) 10 62 mg 419 (3) Giltg, bei nureinigen Sinden Temiperaturbeanspruchung fii
10 62 o 0.05/0.11 Anwendungen wobei  keine _(_)_d(_e_r nur  geringe  mechanische
o . ) . ° ’ ’ . Belastungen-auftreten vl
- bei Sattigung im Normalklima 23 °C /50 % RF - % 0,16 ()~ Temperaturbelastbarkeit -ibermindestens 20.000 Stunden. Nack
- bei Séttigung im Wasser von 23 °C - % 0,35 « -, -dieser. Zeitspanne-ist die Zugfés’tigkeit - gemessen bei 23 °C - aul
Thermische Eigenschaften \ v Zirka50 % des Ausgangswertes abgefallen.
Schmelztemperatur (DSC, 10 °Clmin) ISO 11357-1/-3 °C 340 \ Die hier ayfgefliirte ghere Gebrauchstemperaturgrenze ist alsc
Glasib DSC. 20 °C/mim - (2 1SO 11357-112 C = basiert auf den-aftretenden thermisch-oxidativen Abbau, der eine
asil ergeingsterl\wperaturo( : min) - (2) -1l N Verringefung-~'des> Eigenschaftenniveaus  hervorruft.  Die
Warmeleitfahigkeit bei 23 °C - WiK.m) ~0r8 -} héchstzuldssige Gebrauchstemperatur ist jedoch in vielen Fallen ir
Thermischer Langenausdehnungskoeffizient: ~ S erster-Linie abhangig von Dauer und GroRe der bei Warmeeinwirkung
- mittlerer Wert zwischen 23 und 100 °C - m/(m.K) 35x10° Auftretenden mechanischen Beanspruchungen. o
 mittlerer Wert zwischen 23 und 150 °C R mi(mK)y— 40 x 10° (.5) # MitRicksicht auf den Riickgang der Schlagzéhigkeit mit

g abnehmender Temperatur, wird die untere Gebrauchstemperatur-

-"mmlerer Wer.t. Ob,erhélb 150 °C m/(m.K) — 86 10° . _grenze in der Praxis besonders durch die GroRe der auf das Material
Warmeformbestandigkeitstemperatur: . N ——einwirkenden StoRbeanspruchungen bestimmt. Der hier aufgefiihrte
- Methode A: 1,8 MPa ISO 75-1/-2 °C w195 -“Wert ist auf ungiinstigen StoRbeanspruchungsbedingungen basiert
Obere Gebrauchstemperaturgrenze in Luft: R “und soll folglich nicht als die absolute praktische Grenze betrachtef

°C 310':, werden.

- kurzzeitig (3) - [ . v 4 ) ) .
N . Al & “(6) Zu beachten ist, dass aus diesen abgeschatzten, den
- dauernd: wahrend mindestens 20,0001 (4) - — C - 250 - Werkstoffblattern der Rohstofflieferanten sowie anderen Publikationen
Untere Gebrauchstemperatur (5) - L Y J (20 o entnommenen Werten, auf keinen Fall auf das Brandverhalten des
Brennverhalten (6): A o T Materials in einem wirklichen Brandfall geschlossen werden darf. Filr
- "Sauerstoff-Index" 1SO 4589-1/-2 % 43, die KETRON PEEK-HPV Halbzeuge liegt keine ‘UL File Number’ vor.
- nach UL 94 (Dicke 1,5/ 3 mm) 3 b Y i, V0 / V-0 (7)  Die fur die mechanischen Eigenschaften aufgefiihrten Daten sinc

groBenteils mittlere Werte von Versuchen durchgefihrt an aus

MechanisehelFigensehattenibeiZSREI(7) Rundstaben @ 40 — 60 mm bearbeiteten trockenen Probekdrpern. Mit

Zugversuch (8): — Ausnahme der Hartepriifung wurden die Probekdrper aus der Mitte
- Streckspannung / Bruchspannung (9) . 180527-1/-2 OSP /85 zwischen Kern und AuBendurchmesser genommen, mit ihrer Lénge in
- Zugfestigkeit (9) C T 180 527112 85 Stabléngsrichtung (parallel zur Extrusionsrichtung).
- Bruchdehnung (9) 3 (8) Prqbekérper: Typ 1. B . ) '
- Zug-Elastizitatsmodul (10) 5900 (9)  Priifgeschwindigkeit: 5 mm/min [gewahlt nach ISO 10350-1 in

Abhangigkeit der Versagensart des Materials (zah oder sprode)).
Druckversuch (11):

/ N " Z S (10)  Priifgeschwindigkeit: 1 mm/min.
- Druckspannung bei 1/2 % nomineller Stauchung (10) A0 604", MPa 44/ 86 (11)  Probekdrper: Zylinder & 8 x 16 mm
Charpy Schlagzahigkeit (12) .~ T 1SO179-1/1eU kJ/m? 25 (12)  Benutztes Pendelschlagwerk: 4 J.
Charpy Kerbschlagzahigkeit O . IS0 179<1M1eA kJIm? 3 (13) Gemessen an 10 mm dicken Probekdrpern (Scheiben), in der Mitte
r 7 T ~ N 2 zwischen Kern und Aufendurchmesser.
Kugeldruckhdrte (13) — 150 20394 N/mm 215 (14) Elektrodenanordnung: zwei koaxiale Zylinder @ 25 / @ 75 mm ; in
Rockwellhérte (13) h 150 2039-2 - M 85 Transformatorendl nach IEC 60296 ; gemessen an 1 mm dicken
Elektrische Eigenschaften bei 23 °C Probekdrpern.
Durchschlagfestigkeit (14) L IEC60243-1 kV/mm - - ) ) A ) )
Spezifischer Durchgangswiderstand . TEC 60093 Ohm.cm " D!ese Tabelle soI_I_ eine wertvolle Hllfe be|l der Werkstoffauswghl sein.
— 2 - Die hier aufgefiihrten Daten liegen im normalen Bereich der
SPeZ|f|s.cf.1?r Oberﬂachep\fmderstand N ANSVESD STM 11.11 _ Ohm/sq. Produkteigenschaften. Sie stellen jedoch keine zugesicherten
Dielektrizitatszahl €, : - bei.100 Hz [/, IEC60250 - - Eigenschaftswerte dar und sollen nicht zu Spezifikationszwecken
-bei 1 MHz i IEC 60250 - - oder als alleinige Grundlage fiir Konstruktionen herangezogen
Dielektrischer Verlustfaktor tan 3: - bei 100 Hz IEC 60250 - - werden.
- bei. 1 MHz 4 IEC 60250 Z Z Zu bemerken ist dass dieses faserverstarkte und gefiillte Material ein
Vergleichszahl der Kriechwegbildung (CT)- IEC 60112 - - anisotropes Verhalten aufweist (Eigenschaften sind unterschiedlich
Note: 1 g/cm? = 1000 kg/m? ; 1 MPa = 1 N/mm2;-4 kV/mm = 1 MV/m. OSP: ohne Streckpunkt parallel und senkrecht zur Extrusionsrichtung).
VERFUGBARKEIT

Rundstabe: @ 5-100 mm - Platten: Dicken 5-80 mm - Hohlstabe: AuRen @ 50-200 mm

KETRON® ist ein registriertes Warenzeichen der Quadrant Gruppe.

Alle von Quadrant Engineering Plastic Products oder im Namen von Quadrant Engineering Plastic Products gegebenen Daten, Empfehlungen und Informationen basieren auf Untersuchungen
und sind als zuverlassig zu betrachten. Fur Anwendung, Verwendung, Verarbeitung oder sonstigen Gebrauch dieser Informationen oder Produkte sowie fiir die sich daraus ergebenden Folgen
Ubernimmt Quadrant Engineering Plastic Products keinerlei Haftung. Der Kaufer ist verpflichtet die Qualitat sowie andere Eigenschaften der Produkte zu kontrollieren, und er Gibernimmt die
volle Verantwortung fir Anwendung, Verwendung und Verarbeitung der Produkte und Gebrauch der Informationen sowie fiir alle Folgen daraus. Quadrant Engineering Plastic Products
Ubernimmt keine Haftung fur irgendwelche Verletzungen von im Besitz oder unter Verwaltung Dritter befindlichen Patent-, Urheber- oder sonstigen Rechten durch Anwendung, Verwendung
und Verarbeitung der Produkte und Gebrauch der Informationen durch den Kaufer.
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