>> POLYACETAL [POM-H + PTFE]
QUADRANT
J ERTACETAL® H-TF u ENGINEERING PLASTIC PRODUCTS:

1. Produzent / Lieferant

Quadrant EPP Belgium NV

I.P. Noord — R. Tavernierlaan 2
B — 8700 Tielt

Tel.: +32/(0)51/42 35 11

Fax: +32/(0)51/42 33 00

2. Produktbeschreibung
Kommerzieller Produktname: ERTACETAL® H-TF

Diese Produkte sind ‘Erzeugnisse’ nach der Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 (REACH).

Materialcharakterisierung: Polyacetalhomopolymer + PTFE Fasern [POM+PTFE] — S
Form: Halbzeuge (Rundstabe, Plétte:n)l\/ aus Halbzeugéﬁ bearbeitete Fertigteile
Farbe: dunkelbraun . | "

i Prifmethoden
Geruch: ohne Geruch -
Dichte: 1,50 glcm? ' o X ISO 1183-1
Schmelztemperatur: 180 °C . i X o ISO 11357-1/-3
Glasiibergangstemperatur: - I ISO 11357-1/-2

“Firdiese Eigenscﬁaft sind nut_\_Ne_zlfte fur amorphe und nicht fiir teilkristalline Materialien aufgefihrt.
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Thermische Zersetzung: > 230,°C

Selbstentziindungstemperatur: > 37_5 °C X ASTM D 1929
Léslichkeit in Wasser: " | _unidslich-"

Bearbeitung: Er;t%.(-a-l".hén Sie Spane und Reststlicke wahrend der spanenden Bearbeitung von

Halbzeugen zur Verhiitung von Rutsch- und Strauchelgefahr und beachten Sie
den ortlichen arbeitsplatzbezogenen zu iberwachenden Staub- und
Formaldehydgrenzwerten. Tragen Sie eine Schutzbrille wahrend der
spanenden Bearbeitung.

Lagerung: | Die Produkte sollen drinnen in einer normalen Umgebung (in Luft bei 10 — 30
I °C /30 - 70 % RF) gelagert und von jeder Abbauquelle wie Sonnenlicht, UV-

Lampen, Chemikalien (direktes oder indirektes Kontakt), ionisierenden
Strahlen, Flammen, usw. ferngehalten werden. MaRanderungen (Wolbung,
Verzug, Schwindung, ...) sowie leichte Farbanderungen an den Oberflachen
der Produkte kdnnen mit der Zeit auftreten. Das Letzte ergibt bei Halbzeugen
normalerweise kein Problem weil die Oberflache wahrend der Bearbeitung zu
Fertigteilen meistens entfernt wird.

SicherheitsmafRnahmen: Die allgemeinen industriellen Sicherheitsempfehlungen sollen beachtet werden.
Temperaturen oberhalb der Schmelztemperatur sollen vermieden werden.
Waschen Sie lhre Hande vor jeder Pause und am Feierabend. Essen, trinken
oder rauchen Sie nicht wahrend der Handhabung.
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Bitte beachten Sie auch den Haftungsausschluss auf Seite 3 dieser Unterlagen.

Quadrant Engineering Plastic Products global leader in engineering plastics for machining @
www.quadrantplastics.com
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5. Hinweise zur Brandbekdampfung

Geeignete Loschmittel: Wasser, Schaum, Trockenléschmittel, CO». Der Art und dem Umfang des
Feuers angepasst.

Schédliche Zersetzungsprodukte:
Bei Uberhitzung und Verbrennung werden hauptsachllch Kohlenstoffmonoxyd,
Kohlenstoffdioxyd, Formaldehyd, fluorierte Kohlwasserstoffe-und
Fluorwasserstoffsaure gebildet. Die Bildung weiterer schadlicher
Zersetzungsprodukte ist von den Brandumstanden.abhangig und kann mcht
ausgeschlossen werden. — )

Besondere Schutzausriistung: Feuerwehrméanner sollen umluftunabhangige Atemschutzgerate und,
Schutzkleidung tragen, um Kontakt mit Haut und/oder Augen vorzubeugen.
Nach Einatmen von gasférmigen Zersetzungsprodukten in“hohen
Konzentrationen, flr Frischluft sorgen, "~ - )
Bei Hautverbrennungen durch geschmolzenes Matérial mlt kaltem Wasser
kiihlen und anschlieend k|lnlSCh behandeln Iassen

6. Hinweise zur Entsorgung I _

Nach dem EU-Abfallkatalog ist nichtverunreinigtes Abfall von diesen Produkten-nicht als gefahrlich eingestuft.
Die folgenden Abfallschlisselnummern kdnnen benutzt-werden.

07 0213 Kunststoffabfalle aus HZVA

120105 Kunststoffspane und <drehspéne

16 01 19 Kunststoff,  Altfahrzeuge  verschiedener  Verkehrstrager

~__ (einschlieRlich/ mobiler’” Maschinen) und Abfélle aus der
- Demontage von Altfahrzeugen sowie der Fahrzeugwartung

17 02 03 " Kunststoff, Bau- und Abbruchabfille

200139 " Kunststoffe.''aus’ Siedlungsabfélle (Haushaltsabfélle und

' ahnliche-gewerbliche und industrielle Abfélle sowie Abfélle aus

Einrichtungen)

Restmiill: Wenn Wiederverwertung nicht méglich ist, entsprechend den gesetzlichen und
drtlichen behérdlichen Vorschriften als inerte Abfalle entfernen, z.B. geordnete
Deponie; Verbrennung.

. | Diese Produkte-enthalten keine Kadmium Pigmente oder Kadmium

/ _-Stabilisatoren.’Sie sind nicht biologisch abbaubar, aber stellen, auf Grund der
aktuellen Kenntnisse keine negativen Effekten fiir die Umgebung da.

7. Hinweise zur Kennzeichnungnd Transport

Einstufung und Kennzelchnung
\ Keine Warnungskennzeichnung nach den relevanten EU-Richtlinien
erforderlich.
Internationalen Transportvorschrlften
Nicht anwendbar

8. Sonstige Angaben

Copyright © 2010 The Quadrant group of companies. Alle Rechte vorbehalten. - Datum / Rev.: 31. August 2010 - Version 1.0

Bitte benutzen Sie die' Quadrant Webseiten fiir die aktuellen Informationen zu den Quadrant Produkten
(technische Datenblatter, Lieferprogramm, Bearbeitungsrichtlinien, chemische Bestandigkeit, Zulassungen ...)
sowie fiir unsere-Erklarungen beziiglich der Europaischen Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 (REACH).

ERTACETAL® ist ein registriertes Warenzeichen der Quadrant Gruppe.

Bitte beachten Sie auch den Haftungsausschluss auf Seite 3 dieser Unterlagen.

Quadrant Engineering Plastic Products global leader in engineering plastics for machining
www.quadrantplastics.com
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Die vorliegende-Broschiire und/die auf unserer Website verdffentlichten Daten und Spezifikationen dienen zu Werbezwecken und
stellen allgemeineInformationen Uber die Engineering Plastic Produkte (die "Quadrant-Produkte") dar, welche von Quadrant
Engineering Plastic Products’ ("Quadrant") hergestellt und angeboten werden, und dienen als erste Orientierungshilfe. Alle Daten und
Beschreibungen betreffend die Quadrant-Produkte sind indikativ. Weder diese Broschire noch die auf unserer Website veroffentlichten
Daten und Spezifikationen stellen ausdrickliche oder implizite vertragliche Zusicherungen dar.

Allféllige Vorschlage Uber die Einsatzmoglichkeiten der Quadrant-Produkte sollen lediglich das Potential dieser Quadrant-Produkte
illustrieren, doch stellen diese Vorschlage keinerlei Zusicherung dar. Ungeachtet allfalliger Tests, welche Quadrant mit Bezug auf die
Quadrant-Produkte durchgefiihrt hat, besitzt Quadrant keine Fachkenntnisse, um beurteilen zu koénnen, ob ihre Materialien oder
Quadrant-Produkte flr die spezifischen Anwendungen oder Produkte, welche der Kunde herstellt oder anbietet, geeignet sind. Die Wahl
des am besten geeigneten Kunststoffs hangt von den vorhandenen Daten Uber die chemische Widerstandsfahigkeit und von der
praktischen Erfahrung ab, doch oftmals sind Vorprifungen der fertigen Kunststoffteile unter realen Einsatzbedingungen (korrekte
chemische Zusammensetzung, Temperatur und Kontaktzeiten, wie auch weitere Bedingungen) erforderlich, um die Geeignetheit fiir die
konkrete Anwendung beurteilen zu kénnen. Es liegt daher in der alleinigen Verantwortung des Kunden, die Quadrant-Produkte auf ihre
Geeignetheit fur die und ihre Kompatibilitdt mit den vorgesehenen Anwendungen, Verfahren und Verwendungen zu testen sowie zu
beurteilen und diejenigen Quadrant-Produkte zu wahlen, welche gemaR eigener Beurteilung die Anforderungen erflllen, welche der
konkrete Einsatz seines fertigen Produkts erfordert. Der Kunde (bernimmt die volle Haftung fiir die Anwendungen, Verfahren oder
Verwendung der vorstehenden Informationen oder seiner Produkte und den sich daraus ergebenden Konsequenzen und ist zustandig
fur die Uberpriifung der Qualitéat und der (ibrigen Eigenschaften seiner Produkte.

Quadrant Engineering Plastic Products global leader in engineering plastics for machining
www.quadrantplastics.com
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